CAQU

Eﬂﬂ i | i i LETHUR TR TR R AN LR B I

S I L L L L T RN T In e s AT e A e AR TR AR [ ERR P PR
Eﬂﬁ‘ [’ i g 1 e inh BT AL |

LR B T R B g e L T L 1 e R A

1.-CARACTERISTICAS

Anclaje quimico-metalico, compuesto por capsula quimica que reacciona a la instalacidn del
espanago

Rosca macho

Anclaje sin expansion; no induce tensiones por expansion en el material base

Adecuado para cargas sometidas a vibraciones

Reduclda distancla a borde ¥ entre gjes anclajes

Facil montaje

Emplea para cargas medias-altas en harmigdn no fisurado.

Mo apto para instalacidn en techos.

Acabado en acers bicromatado o en acern inoxidable AlS] 304 (A2) v
AlS] 316 (Ad),

Lina vaz montado, el elemento filado se puade volver a desmontar sin
afectar al anclaje

Mo produce reslducs Wxlcos v peligrosos que gestionar.

Rango de temperatura de servicio coplinug; -40 + +50 °C {en peniodos corfos: 80 *C).

Apto para instalacidn en taladros hdamedos.

Mo apto para el contacto con agua potable o alimentos

Homolegado por la European Organization for Technical Approvals (EOTA) en opcidn 8 para
hormigdn no fisurado, DITE 08/0350
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endurecedor
- Acero dase 5.8 1SO B88-1, A2-70 UNE-EN IS0 3506-1
2 ESPARRAGO bicromatado = 5 um s /IS0 4042 |  A4-70 UNE-EN ISO 3508-1
3 | ARANDELADIN125 | Eiceomtads =5 ums/iso4as2 | A2 UNEEN 1503506
4 Clase resistencia 5 segin DIN 834, | A2-70 UNE EN ISO 3506-2

TUERCADING34 | " pjoromatada = 5 um s /1SO 4042 |  Ad-70 UNE-EN ISO 3506-2

Condiciones de almacenamiento de la capsula: en el embalaje onginal, alejado de fuentes de calor y
de la luz directa del sol.

Caducidad: 18 meses desde la fecha de fabricacion. Se indica en el embalaje. La siguiente grafica
muestra [a relacidn entre |a temperatura de almacenamiento y |a vida del producto:
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3.- DIMENSIONES

METRICA Me | mio | mi2 M6 M20 | M24 [ M30*

Capsula guimica CACLO08 | CAQUMMD | CAQUOIZ | CAQUDTE | CAQUIDR0 | CAQLIDZE | CACHICED

% Esparago bicromatado | EQACOE10 | BGACI0130 | BOACIZI60 | BQACTEIN0 | NQACIUDGS | EQACI4300 | BOACI0330

o Espér.inoxidable A2 | EQAZIEVI0 | EQAZION30 | EQAZIZIE0 | EQAZIEIS0 | EQAZINZE0 | EQAZMIN0 | EQAZI0AZ0

||!|,4 EQA4E110 EQAS10430 EQAL 12160 EQA416150 EGA420280 EQA4Z40D EQAL30330
d,: didmetro capsula [mm] -] n 13 17 22 24 33
L, longliud cipsula [mim] B0 B0 g5 B 178 210 265
d-; didgmetro arandela  [mm)] 17 21 24 a0 ar 44 65
52 espasor arandela [mm] 1.8 2 25 e = 4 4
5, Nave tuerca [mm] 13 17 19 24 a0 38 a8
ds : diam. esparrago [rmim] 8 10 12 16 20 24 a0
Is: longitud esparrago  [mm) 110 130 180 190 260 300 330
Iz | marca espamago [rmm] B0 20 110 125 170 210 =
mﬂmamﬂ [mm] 5 T T 12 13 13 -

* no s incluye en la hamokogacikin DITE

4.- DATOS INSTALACION




Capsula quimica CASL008 | CAGL0T0 | CAQUD1Z | CAQUONE | CAQUOZ0 | CATUONZY | CAQLOIN
& |Espérago bicromatado EQacastto | Ecacionan | Eoaci2isn | Eoacwsie | Eoacanzes | Eoeczeacs | Ecscanaon
E Esparrago inoxidable A2 EQAZ0811D | EQAZI0M20 | EQAZ17160 | FOATMEIS0 | EQAZI0ZE0 | EQAZTMB00 | EQAZINII0
Espérrago inoxidable A4 Ead0n110 | ECadt0na0 | ECaat21en | Bossigied | Eosdscom | Bosdzesnd | Eoseansn

d; didmetro broca [mm)] 10 12 14 18 25 28 35
hy: profundidad taladro [mimi]
Meem: profund. instalacidn [mim] B0 Bd o 125 170 210 280
hy profundidad efectiva [mm]
heim: min. esp, material base  [mm)] 110 120 140 160 220 260 350
by espesor maximo a fijar  [mm] 17 25 az ER &6 a2 22
Diam. cepillo de limpieza [mim] 14 Z0 28
Cdadigo cepillos limpieza MORCEPKIT (kit 3 cepilios de 314, 820 and 829)
d: diametroenchapa = [mm] ] 12 14 18 22 26 33
Tine: par de apriete = [Nm] 10 20 40 &0 120 180 400
& dist. crilica entre ejes [mm] 240 180 220 280 340 420 560
€. dist. critica al borde [mm]| 120 80 110 125 170 210 280

5.- PROCEDIMIENTO INSTALACION
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Comprobar que &l hormigon esté bien compactado y sin poros significativos

Temperaturas an e material base admisibles durante |a instalacion: -5/ + 50 *C

Los anclajes se deben instalar asegurando la profundidad minima especificada. Las distancias
minimas enire ejes de anclajes v al borde del hommigdn deben ser respetadas, sin tolerancias a
MENos.

Taladrar a profundidad minima y didmetro especificados, manteniendo |a perpendicularidad con
la superficie del material base. 5i por rezones constructivas fuese necesario un taladro mas
profundo, se debe colocar un esparmago de la misma métrica y mayor longitud

Se debe tener cuidado de no dafiar las armaduras en las proximidades del taladro, En caso de
que un taladro se aborte (por ejemplo por enconfrase una armadura) se recomienda reallzar un
nuevo taladro a una dislancia minkma de dos veces la profundidad del taladro aborado, o
alternativamenie a una distancia menor siempre gue el taladro Inlcial se rellene con moren de
alta resistencia. En cualquier caso si el laladro Inlcial no es rellenado com modtero, no se
permitlrd una fuerza de coradura u oblicua en la direccidén del mismo a una distancia menor que
la profundidad de instalacién hy.-.




= Limpiar el agujero de restos de polvo y fragmentos del taladrado, Emplear bomba manual y
cepillo circular del diametro especificado, Repetir |a operacién dos veces. Extremar este punto
para este tipo de anclajes.

« Compruebe si a temperatura lemplada la resina fluye con facliidad en el interor de la capsula.
En caso de temperaturas por debajo de 0 *C vigilar que no se produzea ingestion de agua en el
taladro que pueda producir fisuras locales del homigdn debido a la presidn del hielo.

Introducir la cépsula en el taladro en cualguiera de las dos direcciones.

Introducir el espdrrago en el taladro, rompiendo la cdpsula, mientras s& gira la misma con la
mégquina de taladrar en posicién martillo a 260 + 750 rpm. hasta Begar al fondo (marca en e
esparrago), mantenlendo la perpendiculardad a la superficie del material base, ullizar llave de
vaso acoplada al taladro. Tan pronto como llegue el espamago al fondo parar el laladm para
gvilar gue =& expulse la resina.

Retirar el taladro, procurando no extraer el espamrago de su alojamiento

Chservar que el contenido de |a capsula rebose por la boca superior del taladro (esie rebose sea
sequra si los valores de didmetro ¥ profundidad de instalacion indicados son respatados). En
caso confraro sacar rapidamente el esparrago y colocar una segunda capsula guimica,
repitiendo el proceso,

+« Respetar el lempo de curado especificado en la tabla sin mover el espamrago ni aplicar cargas.
En casos de Instalacidn en techos, vigilar gue el morers no Nuya fuera del taladro.

2 -5 5 hrs. 10 hrs.

z 0°C 5 hrs. 10 hrs.
= +5°C 1hr. 2 hrs,
2+107C. 1hr, 2 hrs,
2 +20°C 20 min. 40 min.
=+30°C 10 min. 20 miin.
= +35°C 10 min. 20 min.

« LUna vez franscumrido el tiempo de curado, colocar el objeto a fijar sin ningdn tipo de capa
intermedia (sellantes, etc.), y aplicar el par de apriete indicado mediante Have dinamomeétrica.
» Se debe comprobar asimisme que el esparage no trabaje a flexion, para lo que se deberan
cumpiir los siguientes requisitos
= El amlm a fijar es metalico y se instala plano contra el hommigdn, sin ninguna capa
inte a
= El elemento a fijar tiene contacto completo con la arandela de fijacion
e Elmonero, una vez colocado el esparrago, sobresale por |a boca del laladro
o El ﬁm del taladro en el elemento a fijar d; no es mayor que & indicado en el
apart
Si no es posible asegurar estos requisitos, se debera instalar una arandela reforzada; aungue los
esfuerzos a corladura en un grupo de anclajes solo serén ransmitides por aquellos anclajes con
diametro comecto en el elemento a fijar,

6.- RESISTENCIAS CARACTERISTICAS

£.1.- La resistencia caracteristica® en hormigon C20025™ para un anclaje aislado (sin efectos de distancia
al borde ni de distancias entre anclajes) es la indicada en |a siguiente tabla:



Mey Traccion  [KN]| 200 | 300 | 400 | 500 90.0 | 135.0
I'irnlrl:i Coradu, [KN]

Codigo :m.““;. CATLID __mt CACUDTE |
Mew Traccidn  [KN] { : i

Cadigo CROUAGOE | CACUGID | CAQUDT | CAQUIME | CAQUODD | CAOQUOIM | CAQLNSD
EQA408110 | EGA410130 | EQAG121E0 | EQAL1EIE0 | EQA4Z0ZED | EQA424300 | EQA43033D

NewTraccion  [N]| 200 | 200 | 400 | soo0 | 750 | eoo | 1350
Vew Cotadu. [KN]| 130 | 200 | 200 | ss0 | @#so | 1240 | 1960
1 KN =100 Kg

Incxid. Ad | Incwid, A2 Bicramal,

* La resistencia caracteristica de un anclaje &5 aquella con un 85% de probabilidad de ser
superada en un ensayo a rotura. Depende de los valores de resistencia media a rotura, del
namerno de ensayos realizados y de la dispersion de los resultados de los mismos.

** Hormigan C20v25 segin ENV208: resistencia caracteristica para una probeta de = 28 dias
edad:

+« Probeta cilindrica @ 150 mm. x 300 altura = 200 N/mm’

+ Probeta cibica 150 mm. lade = 250 N/mm®

Las cifras en cursiva ¥ subrayedas indican fallo del acero

Los walores de reslslencla caracteristica a traccidn ¥y corfadura deben de conslderarse por
separado

8.2~ Coeficientes de seguridad recomendados

ACEID Traccitn 1.80 -

bicromatado Cortadura i 1.25

Acero Traccitn 1.80 =

inoxidabie : 1.4
ACErD Traccién 1.80 -

e Cortadura = 156

§.3.- Ejemplo de calculo

Fijacion de una canga a traccidn de 2.000 kg

2,000 kg = 20 KN
Coeficiente de mayoracidn de cargas: 14



Uso de dos capsulas quimicas M10 con espamagoe bicromatado

Resistencia caracteristica a traccidn de capsula quimica M10; 20.0 KN
Fallo del hommigdn
Coeficiente de minoracidn de resistencias por fallo del hormigon; 1.8

Comprobacion: la carga mayorada debe ser inferior a |a resistencia minorada
Z0KNx14 € 2x300KN/1.B

Los ejes de ambos anclajes deben estar separados entre si una distancia minima de 180 mm, y
mantener asimismo una distancia minima a cualquier borde de 90 mm,



